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Najwiekszy wytworca automatycznych szlifierek

POLSCY PRODUCENCI | Automatycznie obracany stét roboczy

ASN-1500 to najnowsza konstrukcja firmy Lakfam
stuzaca do automatycznego ostrzenia
nozy strugarskich o maksymalnej dtugosci

wynoszacej 1500 mm.

Tomasz Bogacki

Ponad dwadzie$cia rodzajéw maszyn
stuzacych do ostrzenia réznego rodza-
ju narzedzi ma w ofercie firma LAK-
FAM z Kowar (Dolnoslgskie). Urzadze-
nia te pozwalajg precyzyjnie i szybko
naostrzy¢ pity tarczowe, wiertta, frezy
tarczowe oraz palcowe i frezy profi-
lowe, glowice strugarskie oraz noze.
Lakfam nalezy tez do grupy najwiek-
szych polskich producentéw automa-
tycznych szlifierek narzedziowych.
Klientami firmy, oprécz setek polskich
zaktadéw, sg takze przedsiebiorstwa
z Rosji, Ukrainy, Niemiec, Skandyna-
wii, Kanady oraz RPA.

Srubowa przektadnia toczna
Najnowsza konstrukeja,
pozycja sztandarowg oferty jest auto-
matyczna szlifierka ASN-1500. Stuzy

a zarazem

ona do automatycznego ostrzenia nozy
strugarskich o maksymalnej dtugosci
wynoszacej 1500 mm. Maszyna ta wy-
posazona zostala w trzy numerycznie
sterowane osie, skretng gtowice szli-
fierskg i recznie lub automatycznie ob-
racany stot roboczy.

Zakres pracy jednostki szlifujacej
wzdtuz osi X wynosi 1500 mm, co zo-
stato uwidocznione w kodzie cyfro-
wym maszyny, przy czym jej catkowita
dtugos¢ to 2350 mm. Z kolei dla osi Y
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parametr ten mierzy 150 mm, a dla osi
Z 130 mm.

Od strony konstrukcyjnej szlifierka
sktada si¢ ze spawanego stelaza wyko-
nanego z grubosciennych ksztaltow-
nikéw i blach. Jest to bardzo sztywna
i stabilna konstrukcja zapewniajgca
wysoka precyzje obrébki. O jej solid-
nosci $wiadczy chociazby cigzar cat-
kowity maszyny dochodzacy do 750 kg.
Dla poréwnania starszy, cieszacy sie
duzym powodzeniem na rynku, model
oznaczony symbolem ASN-810 wazyt
zaledwie 150 kg. Na tak przygotowa-
nym tozu zainstalowano tor jezdny dla
glowicy szlifierskiej.

W praktyce s3 to prowadnice tocz-
ne z zamknietym obiegiem kulek. Prze-
suw wzgledem wszystkich osi odbywa
si¢ z wykorzystaniem serwomotorow.
W przypadku osi X naped przenoszo-
ny jest za pomocg $rubowej przektadni
tocznej. Catkowita zainstalowana moc,
czyli silnik odpowiadajacy za naped
glowicy oraz serwomotory posuwu
trzech osi to 1,5 kW.

Stolik magnetyczny i obciggacz
diamentowy w opcji

Szlifowane noze mocowane sg na sto-
le obrotowym, co umozliwia ostrzenie
powierzchni pod dowolnym katem.
Warto$¢ kata skretu stotu robocze-
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ASN-1500 to najnowsza szlifierka Lakfamu do nozy prostych wyposazona w trzy numerycznie

sterowane osie.

1500 .

= tyle wynosi zakres pracy agregatu wzdtuz osi X

go zawiera si¢ w przedziale od o do
90 stopni. Z kolei posuw poprzecz-
ny umozliwia realizacje szlifowania
w kierunku prostopadtym do osi gtow-

nej stotu. Uchwyt przystosowany jest
do zaciskania nozy o szeroko$ciach od
30 do 40 mm. Calo$¢, czyli stot wraz
z zaciskowym systemem mocowania,

umieszczona jest w kuwecie stanowig-
cej cze$¢ uktadu chtodzacego.

Gtowica szlifujaca zainstalowana
zostata na specjalnym suporcie przesu-
wajgcym sie po wspomnianej wyzej pro-
wadnicy tocznej. Predko$¢ posuwu jest
ptynnie regulowana w zakresie od 0,2
do 2 m/min. Jednostka robocza sktada
sie z krotkiego wrzeciona oraz silnika,
ktéry napedza wrzeciono. Elementy
potaczone s3 przektadnia pasowa.

Nawrzecionie mocowana jest §cier-
nica garnkowa o maksymalnej §rednicy
mierzgcej 150 mm i szeroko$ci nieprze-
kraczajgcej 20 mm. W standardzie pra-
cuje ona ze stata predkoscig obrotowg
wynoszaca 4500 obr./min. Natomiast
w pakiecie wyposazenia opcjonalnego
znalez¢ mozna system ptynnej regu-
lacji obrotéw. Oprécz tego, w kwestii
mocowania nozy, przewidziano tak-
ze mozliwo$¢ zainstalowania stolika
magnetycznego.

Bardzoprzydatnymwyposazeniem,
réwniez opcjonalnym w przypadku
ASN-1500, jest obciggacz diamentowy.

Wszystkie parametry pracy szli-
fierki programowane sg z pozycji pul-
pitu sterujgcego umieszczonego na
regulowanym ramieniu z prawej stro-
ny maszyny. Sterownik mikroproceso-
rowy zapewnia proste i szybkie usta-
wienie catego procesu obrobki oraz
zmiane danych.

W praktyce umozliwia on zaprogra-
mowanie od 0 do 99 ,przej$¢” ostrza-
cych i od o do 9 wyiskrzajgcych. War-
to$¢ przybrania widra, czyli grubo$é
,zbieranej” warstwy moze wynosi¢ od
0do 0,99 mm.
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AUTOKLAWY | BRYKIECIARKI | CNC | CZOPIARKI | FREZARKI | STRUGARKI | GILOTYNY | KOMBINOWANE |
LAKIERNIE | ODPYLAJACE | OKLEINIARKI | OSTRZARKI | PALECIAKI | PILARKI | PIEO-tUPARKI | PRASY | REBAKI |
ROZDRABMIACZE | SPAJARKI | SZLIFIERK] | TOKARKI | TRANSPORTUJACE | WANNY | WIERTARKI | WYCINARKI WAD |
WYPALARKI | ZBIJARKI | CZESCI | AKCESORIA




