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Przyrzad stuzy do napedzania gtowic uchwytowych
0700 i 0300 przy szlifowaniu na okragto. Zespdl
ten sktada sie z silnika elektrycznego z podstawq,
przekfadni pasowej, ostony i kompletu zabierakoéw.
Do skretu 116 uniwersalnej gtowicy uchwytowej
(dwa otwory zaslepione wkretami) mocuje sie ptyte
1, do ktorej przykrecony jest silnik napedowy.
Silnik napedzajacy przedmiot wigczony jest do
ukfadu elektrycznego szlifierki przez podiaczenie
wtyczki do gniazda umieszczonego na lewej Scianie
korpusu szlifierki.

Silnik wigcza sie przyciskiem sterowniczym w pulpicie.
Kierunek obrotu silnika zmienia sie przetgcznikiem
na korpusie szlifierki.

Silnik napedza poprzez pasek klinowy koto pasowe
5 gtowicy uchwytowej. Na czole tego kofa znajduje
sie otwdér gwintowany do wkrecania trzpienia 6
wspodtpracujgcego z zabierakiem 7 mocowanym na
szlifowanym watku. Szlifowany watek mocowany jest
w kfach gtowicy uchwytowej oraz konika. Wrzeciono
gtowicy uchwytowej powinno by¢ w takim uktadzie
zablokowane (dokreci¢ pokretlo z boku gtowicy
uchwytowej), a wkret znajdujacy sie na obwodzie
kota pasowego powinien by¢ zluzowany (przed
wigczeniem silnika nalezy upewni¢ sie czy koto
pasowe obraca sie swobodnie).

~ Wyposazenie specjalne uniwersalnych
szlifierek narzedziowych NUA-25
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Przy mocowaniu szlifowanego przedmiotu za pomocg
uchwytu samocentrujacego, uchwytu magnetycznego
lub tarczy nalezy odblokowac¢ wrzeciono i dokrecic¢
wkret sprzegajacy koto pasowe z wrzecionem.

Koto pasowe jest tozyskowane $lizgowo na wrzecionie
gtowicy uchwytowej. Nalezy pamieta¢ o czestym
smarowaniu tego tozyskowania (smarowniczka na
zewnetrznej czesci kota pasowego) by nie dopuscic¢
do zatarcia.

Naprezenie paska klinowego 4 uzyskuje sie przez
odpowiednie zamocowanie silnika na ptycie 1. W celu
zabezpieczenia obstugujacego przektadnia ostonigta
jest ostong 8.

Po wiaczeniu silnika nalezy sprawdzi¢ czy obroty
Sciernicy i szlifowanego watka sg zgodne, tzn.- ich
szybkosci obwodowe powinny sie sumowac.

O$ szlifowanego watka w stosunku do osi wrzeciona
éciernicy ustawia sie przy pomocy wzornika do
ustawiania $rodka przedmiotu wzgledem $rodka
sciernicy.

Wielkosci charakterystyczne:
Moc silnika napedzajacego 0,25 kW

Nominalna ilos¢ obrotow silnika 900 obr./min.
Ilos$¢ obrotéw przedmiotu ~250 obr/min.




