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Przyrzad AP-630 jest elementem bogatego
wyposazenia specjalnego szlifierek narzedziowych
NUA-25 i stanowi udane pofaczenie precyzyjnej
mechaniki z nowoczesng elektronika.
Napedzany jest dwoma silnikami krokowymi
sterowanymi mikroprocesorowym sterownikiem.
Przyrzad sklada sie z dwoch podstawowych
zespotdw mechanicznych:
e stolika posuwowego
e podzielnicy
W czeséci mechanicznej przyrzadu zastosowano
nowoczesne rozwigzania konstrukcyjne: naped z
silnikdw przenoszony jest paskami zebatymi, ruch
stolika posuwowego realizowany jest za pomocg
$rubowej przektadni tocznej, prowadnice stolika
wyklejane sg tworzywem slizgowym Turcite.
Przy uzyciu przyrzadu mozna ostrzy¢ pity tarczowe
(z ostrzami z weglikdw spiekanych lub ze stali)
o $rednicach od 100 do 630 mm. Za pomocg
mikroprocesorowego sterownika.przyrzadu mozna
zaprogramowac nastepujace dane charakteryzujace
proces ostrzenia pity:
» . ilos¢ zebow. ostrzonej pity

wysokosé-zebow

‘predkos¢.posuwu roboczego

ilo$¢ przejéc ostrzacych

wartosé¢ przybrania przed kazdym przej$ciem

ilos¢ przejséwyiskrzajacych

kierunek ‘obrotu pity
Programowanie sterovyﬁ'r_\ika jest bardzo tatwe i
szybKie. Wszystkie dane wprowadza sie z klawiatury
numerycznej. Jeqygiecryvys;okoéc' zebow okresla sie

wjezdzajac Sciernicgszdo dna zeba. Podczas tego
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~ Wyposazenie specjalne uniwersalnych
szlifierek narzedziowych NUA-25

/;/RZYRZAD DO AUTOMATYCZNEGO
OSTRZENIA PIt TARCZOWYCH AP-630

ruchu sterownik urzadzenia mierzy wysokos$¢ zeba
i wprowadza jg do pamieci. W trakcie ostrzenia
pity mozna korygowac¢ predkos$¢ posuwu, grubosé
warstwy skrawanej oraz wysokosc¢ zeba. Obrot pity
0 zab nastepuje zawsze w strefie bezpiecznej (po
wyjsciu Sciernicy z przestrzeni miedzy zebami),

wyznaczanej przez czujnik potozenia.

Podczas pracy przyrzad nie wymaga nadzoru
pracownika. Po wykonaniu zaprogramowanej ilosci
przejs¢ przyrzad zatrzymuje sie.
Urzadzeniezostatoskonstruowanejakowyposazenie
specjalne uniwersalnych szlifierek narzedziowych
NUA-25 produkowanych przez ,LAKFAM”. Nie
wyklucza to jednak mozliwosci zainstalowania na
innych szlifierkach narzedziowych.

Wszystkie ruchy robocze potrzebne podczas
ostrzenia I'pity: ruch obrotowy podziatowy, ruch
wzdtuzny posuwowy w gtab zeba, szybki ruch
wycofania z zeba realizowane sg przez przyrzad.
Dlategoyni€¢ ‘ma potrzeby by obrabiarka na ktérej
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przyrzad bedzie zainstalowany, miata hydrauliczny

przesuw stotu.

Wymagania co do obrabiarki na ktérej ma byc

uruchomiony przyrzad sg nastepujace:

e naped wrzeciona szlifierskiego zapewniajacy
uzyskanie wiasciwych obrotow Sciernicy
kanatek teowy w stoliku
minimalna dtugos¢ stolika 500 mm
uktad chtodzenia lub wyciag pytu

DANE TECHNICZNE PRZYRZADU AP-630

Zakres s$rednic ostrzonych pit  $100+¢630 mm.
Ilo$¢ zebdw ostrzonej pity 3+250

Max skok stolika posuwowego 90 mm
Predkos$¢ posuwu roboczego 0,2+1,2 m/min
Programowana wartos¢ 0,01+0,99 mm
przybrania

Ilos¢ programowanych przejsé¢ 0+99
ostrzacych

Ilo$¢ programowanych przejs¢ 0-+9
wyiskrzajacych




