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UNIWERSALNE SZLIFIERKI NARZEDZIOWE
NUA 25 TO:

* Sprawdzona sztywna konstrukcja

 Szeroka gama wyposazenia dodatkowego umozliwiajgca
przystosowanie maszyny do réznych operacji takich jak:

- ostrzenie narzedzi

J - szlifowanie watkow, otwordw i pfaszczyzn

- oraz wiele innych
‘ * Prostota uzytkowania
* Niskie koszty eksploatacji




M — To wersja podstawowa szlifierki NUA wyposazona w mechaniczny (manualny)
przesuw stofu roboczego poruszajgcego sie na prowadnicach tocznych.
Najwazniejsze elementy konstrukcyjne maszyny wykonane sq odlewdéw zeliwnych
co zapewnia stabilnosc¢ szlifierki. Posuw poprzeczny urzadzenia realizowany jest
mechanicznie . Prowadnice $lizgowe korpusu wyklejone sg materiatem o bardzo
maty wspdtczynniku tarcia dzieki czemu uzyskano precyzje posuwu poprzecznego
na poziomie 0,005 mm. Gtowica szlifierska porusza sie a pomocg napedu
elektrycznego za pomocg zamontowanego pulpitu sterowniczego, ktory odpowiada
réwniez za wigczanie oraz wyfgczanie napedu wrzeciona.

H — Szlifierka w wersji H w odréznieniu od wersji M wyposazona jest w hydrauliczny
przesuw wzdtuzny stotu roboczego o skoku 360 mm. Wszystkie elementy napedu
hydraulicznego umieszczone sq wewnatrz korpusu maszyny. Przetaczenie napedu
z hydraulicznego na reczny nastepuje poprzez zwolnienie jednego zatrzasku.
Zastosowanie napedu hydraulicznego pozwala na szlifowanie ptaszczyzn, watkow,
otworéw oraz przy wyborze odpowiedniego wyposazenia zautomatyzowane
ostrzenie narzedzi obrotowych.

a — podstawowy typ gtowicy szlifierskiej wyposazony we wrzeciono jednokierunkowe
(obroty lewe) z silnikiem 0,55 kW. Gfowica umozliwia skret w pfaszczyznie pionowe;j
w zakresie +15° -90° oraz poziomej +=173°

b — Nowy typ gtowicy szlifierskiej z wrzecionem dwukierunkowym (obroty prawe i lewe)
wyposazone w silnik 1,1 kW. Gtowica umozliwia skret w ptaszczyznie pionowej
+120° oraz poziomej 360 ° dzieki zastosowaniu mimosrodu udato sie zwiekszy¢
mozliwosci regulacyjne w ptaszczyznie poziome;.
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NUA-25 wersja Ma/Mb

Uniwersalna szlifierka z manualnym przesuwem
stotu roboczego i gtowicq szlifierska typu a/b

e 3 s

Najwazniejsze informacje Ma
* Podstawowa wersja szlifierki
Wyposazona w gtowice typu a z
wrzecionem jednokierunkowym

Zwarta i stabilna konstrukcja
Elektryczny przesuw gtowicy szlifierskiej
Manualny przesuw wzdfuzny stotu
szlifierskiego

Manualny przesuw poprzeczny san
realizowany za posrednictwem przekfadni
$rubowo tocznej

Doktadnos$¢ przesuwu poprzecznego
0,005 mm

Bogate wyposazenie specjalne

Najwazniejsze informacje Mb

Podstawowa wersja szlifierki

Wyposazona w gfowice typu b z wrzecionem
dwukierunkowym

Wieksze mozliwosci skretu gtowicy szlifierskiej w
poréwnaniu z gtowicg typu a

Mocniejszy naped wrzeciona 1,1 kW

Zwarta i stabilna konstrukcja

Elektryczny przesuw gtowicy szlifierskiej
Manualny przesuw wzdtuzny stotu szlifierskiego
Manualny przesuw poprzeczny san realizowany za
posrednictwem przektadni $srubowo tocznej
Dokfadnos$¢ przesuwu poprzecznego 0,005 mm
Bogate wyposazenie specjalne

DANE TECHNICZNE NUA-25 Ma Mb

Powierzchnia robocza stotu 915x135 mm 915x135 mm
Najwieksza odlegtos¢ pomiedzy ktami konikow 640 mm 640 mm
Najwieksza odlegtos¢ pomiedzy ktami gtowicy uchwytowej i konika 485 mm 485 mm

Wznios ktéw ponad powierzchnie stotu 125 mm 125 mm

Przesuw podtuzny stotu 410 mm 410 mm

Ruch poprzeczny stotu 230 mm 230 mm
Najwieksza odlegtos¢ pomiedzy ptaszczyzng stotu a osig wrzeciona 340 mm 340 mm
E%J?qnllsjrszzei i%(;illaegiosc pomiedzy ptaszczyzng stofu 90 mm 90 mm

Skret wrzeciona Sciernicy w ptaszczyznie pionowej -15°- 490° +120°

Skret wrzeciona Sciernicy w ptaszczyZnie poziomej +176° +360°

Moc silnika napedu wrzeciona $ciernicy 0,55 kW 1,1 kW

Obroty Sciernicy 3850/5635 min” 3850 /5635 min’
Najwiekszy ciezar przedmiotu szlifowanego na stole 45 kg 45 kg

Wymiary gabarytowe (dfugos¢ x szeroko$¢ x wysokosc) 1350 x 1270 x 1625 mm| 1350 x 1270 x 1625 mm
Ciezar catkowity 1080 kg 1080 kg




NUA-25 wersja Ha/Hb

Uniwersalna szlifierka narzedziowa z

hydraulicznym

wzdtuznym przesuwem stotu oraz gtowicq szlifierskq typu a/b

( ) (

Najwazniejsze informacje Ha

* Hydrauliczny naped wzdtuzny stofu roboczego
umozliwiajgcy szlifowanie watkéw, otwordw,
ptaszczyzn

Wyposazona w gtowice typu a z wrzecionem
jednokierunkowym

Zwarta i stabilna konstrukcja
Elektryczny przesuw glowicy szlifierskiej

Manualny przesuw poprzeczny san
realizowany za posrednictwem przekfadni
Srubowo tocznej

Doktadnos¢ przesuwu poprzecznego
0,005 mm

Bogate wyposazenie specjalne

Najwazniejsze informacje Hb

* Hydrauliczny naped wzdtuzny stofu roboczego
umozliwiajacy szlifowanie watkdw, otwordw,
ptaszczyzn

Wyposazona w gfowice typu b z wrzecionem
dwukierunkowym

Wieksze mozliwosci skretu gtowicy szlifierskiej w
poréwnaniu z gtowicg typu a

Mocniejszy naped wrzeciona 1,1 kW

Zwarta i stabilna konstrukcja

Elektryczny przesuw gtowicy szlifierskiej
Manualny przesuw poprzeczny san realizowany za
posrednictwem przektadni $Srubowo tocznej
Dokfadnos¢ przesuwu poprzecznego 0,005 mm
Bogate wyposazenie specjalne

DANE TECHNICZNE NUA-25 Ha Hb

Powierzchnia robocza stotu 915x135 mm 915x135 mm
Najwieksza odlegtos¢ pomiedzy ktami konikow 640 mm 640 mm
Najwieksza odlegto$¢ pomiedzy ktami gtowicy uchwytowej i konika 485 mm 485 mm

Wznios ktéw ponad powierzchnie stotu 125 mm 125 mm

Przesuw podtuzny stotu 410 mm 410 mm

Ruch poprzeczny stotu 205 mm 230 mm
Najwieksza odlegto$¢ pomiedzy ptaszczyzng stotu a osig wrzeciona 330 mm 340 mm
yaojgpqn{’(\eljrszzei i(())(qul(_:‘egiosc pomiedzy ptaszczyzng stofu 90 mm 90 mm

Skret wrzeciona Sciernicy w ptaszczyznie pionowej -15°+ +90° +120°

Skret wrzeciona Sciernicy w ptaszczyznie poziomej +176° +360°

Moc silnika napedu wrzeciona $ciernicy 0,55 kW 1,1 kW

Obroty Sciernicy 3850/5635 min”' 3850 /5635 min’
Najwiekszy ciezar przedmiotu szlifowanego na stole 45 kg 45 kg

Wymiary gabarytowe (dfugos¢ x szeroko$¢ x wysokosc) 1350x1270x1625mm 1350x1270x1625 mm
Ciezar catkowity 1080 kg 1080 kg




WYPOSAZENIE SPECJALNE DO SZLIFIEREK SERII NUA 25

s

Uniwersalna
gtowica
uchwytowa
(001.010.350)

ze stozkiem
wewnetrznym
Morsea'a 5 stuzaca
do mocowania
trzpieni badz

s

Urzadzenie podziatowe (001.010.360)
przeznaczone do gtowicy 001.010.350
Urzadzenie montowane na uniwersalnej g’fowmy
uchwytowej wy-
korzystywane przy
ostrzeniu narzedzi
skrawajacych.
Przyrzad skfada
sie z mechanizmu
blokujacego,

r

narzedzi korekcyjnego oraz
wymiennych tarcz
podziatowych.
|\
(
Naped (1650) do uniwersalnej gtowicy Konik prawy
uchwytowej 001.010.350 ruchomy (720)

+ Konik lewy staty
(730)

Stuzg do mocowania
przedmiotow w ktach
lub podpierania obra-
bianych przedmiotow

Podpdrka
uniwersalna (740)
przeznaczona do
podpierania zebéw
ostrzonych frezow,
rozwiertakdw oraz
pozostatych drob-
nych przedmiotow
w trakcie ostrzenia

s

Wzornik ustawiania $rodka przedmiotu (770)
Moze by¢ réwniez wykorzystywany do okreslania osi
gtowicy uchwytowej i konika




WYPOSAZENIE SPECJALNE DO SZLIFIEREK SERII NUA 25

Przyrzad do
ostrzenia frezow
tarczowych (1000)
mocowany na
szlifierce NUA-

25 pozwala na
manualne ostrzenie
frezéw tarczowych

i modutowych o
$rednicy do 200 mm.

~

s

Tulejki zaciskowe z oprawka (1109) do mocowania
narzedzi z chwytem cylindrycznym w glowicy uchwy-
towej 001.010.350, 002.008.000 lub w przyrzadzie do
szlifowania po linii srubowej 001.100.000.

Przyrzad do

Przyrzad do ostrzenia

ostrzenia wiertet (001.123.000)
wiertet (1450) prawo i lewoskretnych
prawoskretnych w zakresie $rednic od
w zakresie Srednic 25 do 65 mm z chwy-
od 5 do 25 tem cylindrycznym i
mm z chwytem stozkowym.
cylindrycznym i
stozkowym.
|\

) (

Imadto (1500) mocowane do stotu szlifierki NUA- Przyrzad do szli-

25 przeznaczone jest do mocowania drobnych
przedmiotow (np. noze tokarskie, noze stupkowe).
Szerokos¢ szczek
wynosi 165 mm,
Rozwartos¢: 65
mm, kat pochyle-
nia i skretu 360°.

fowania otworéw
(1700) do maszyny
NUA-25 z gtowicg
szlifierska typu ,, "

i hydraulicznym
przesuwem stotu,
pozwala na szli-
fowanie otworéw
detali o Srednicach
od 14 do 75 mm.

Przyrzad do szlifowania otworéw (001.105.000)
do maszyny NUA-
25 z gtowica
szlifierska typu
.b" i hydraulicz-
nym przesuwem
stotu, pozwala

na szlifowanie
otworéw detali o
$rednicach od 14
do 75 mm.

Bloki podwyzszajace (1750) pozwalajg na szlifowanie
przedmiotoéw o wiekszej rozpietosci srednic poprzez

podwyzszenie osi ktdw wrzeciona gtowicy uchwytowej i
konikéw nad stotem. Wysoko$¢ blokéw wynosi 50 mm.

~




WYPOSAZENIE SPECJALNE DO SZLIFIEREK SERII NUA 25

)
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Uchwyt samocentrujacy trzyszczekowy (1760a) Przyrzad do obciggania sciernicy pod katem (1800)
do mocowania Kat obiggania
matych Sciernicy w
przedmiotow przedziale
oraz 0-90 stopni,
przedmiotow, najwiekszy
w ktorych przesuw
szlifuje sie diamentu
otwory. 40 mm.
Srednica
uchwytu 125 mm
_J \ J
) ( N
Przyrzad do obciggania Sciernicy Uniwersalny przyrzad do obciggania $ciernicy
po promieniu (1850) (001.140.000)
Umozliwia diamentowanie Pozwala na precyzyjne
Sciernic w zakresie: obcigganie Sciernic o
-promien wypukty 15mm $rednicy maksymalnej
-promien wklesty 30mm 200mm z doktadnoscig
Kat wychylenia oprawki przesuwu 0,01mm
diamentu wynosi 90 stopni.
J/ _ J
) ( 1\

Przyrzad do statycznego wyréwnowazania
$ciernicy (1950)
Prosty w budowie
i uzytkowaniu
przyrzad
przeznaczony

do precyzyjnego
wyréwnowazania
statycznego
$ciernic.

Uchwyt magnetyczny fi 160 mm (2000) przezna-
czony to mocowania przedmiotoéw o niestandardo-
wych ksztaftach przeznaczonych do szlifowania.

Przyrzad do szlifowania pod katem
ze stolikiem magnetycznym (2050)
Z magnesami
trwatymi prze-
znaczony do
mocowania
przedmiotow z
materiatow ferro-
magnetycznych
przy wykony-
waniu operagji
szlifierskich.

Wrzeciono szlifierskie L=400 mm (7200) pozwala
na prowadzenie niektorych operadji szlifierskich bez
stosowania przedfuzanych obsad szlifierskich. Szcze-
gdlnie przydatne jest to do szlifowania ptaszczyzn,
gdzie sztywne mocowanie krétkiej obsady Sciernicy
pozwala na podniesienie jakosci szlifowanej po-
wierzchni




WYPOSAZENIE SPECJALNE DO SZLIFIEREK SERII NUA 25

Przyrzad do szlifowania narzedzi po linii Srubowe;j
(001.100.000)
przeznaczony

do manualnego
ostrzenia narzedzi
takich jak frezy
$limakowe,
palcowe,
gwintowniki
skretne Srednica
uchwytu 125 mm

~

s

Przyrzad do ostrzenia frezéw palcowych
promieniowych (001.101.000)
przeznaczony do ostrzenia
powierzchni przytozenia
narzedzi skrawajacych
majacych wypukte ostrza
w ksztatcie pétokregu lub
zesci okregu 0 maksymal-
nej $rednicy 320 mm.

Uktad chtodzenia
(001.103.000)

Pozwala na szlifowanie
detali oraz ostrzenie
narzedzi na mokro. W skiad
zestawu wchodzg ostony
montowane na maszynie,
zbiomik z pompkg oraz
niezbedne przewody.

Przyrzad do obciggania $ciernicy
przy szlifowaniu watkéw
i otworéw (001.104.000)
Umozliwia obcigganie
$ciernicy podczas szlifowa-
nia watkéw i otworéw bez
zdejmowania przyrzadu ze
stotu szlifierki.

Stolik magnetyczny (001.107.000)
przeznaczony to mocowania przedmiotow
przy szlifowaniu na ptasko.

Wymiary stolika
250x125x50mm

Automatyczny przesuw poprzeczny saf
(001.117.000) pozwala automatycznie ostrzy¢ na-
rzedzia z rdwnomierng
podziatkg. Automatycz-
ny przesuw poprzeczny
umozliwia przesuw san
w 0si ,Y" z minimalnym
krokiem 0.01 mm z
doktadnoscig 0.005
mm w jednym przejéciu
ostrzenia .

A

Naped srubowy stotu (001.150.000) Zastosowa-
nie Srubowego napedu stotu wzdtuznego do szlifierek
NUA-25 umozliwia automatyczne ostrzenie narzedzi z
ostrzami uksztattowanymi wg linii Srubowej.

Automatyczna podzielnica z silnikami pradu sta-
fego (001.160.000) stuzy do mocowania narzedzi
trzpieniowych oraz zamocowanych na trzpieniach.
Pozwala na ostrzenie narzedzi wzdtuz linii Srubowej w
cyklu automatycznym




WYPOSAZENIE SPECJALNE DO SZLIFIEREK SERII NUA 25

~

Przyrzad do automatycznego ostrzenia frezéw
z zebami prostymi (AF-250)

o $rednicach do
250 mm. Ostrzenie
nastepuje po
wprowadzeniu
niezbednych danych
w intuicyjnym
sterowniku
stanowigcym

element przyrzadu -

e

Przyrzad do automatycznego ostrzenia pit
tarczowych frezéw (AP-630)

o Srednicach do
6300 mm. Ostrzenie
nastepuje po
wprowadzeniu
niezbednych danych
w intuicyjnym
sterowniku
stanowigcym
element przyrzadu.

Liniaty odczytu
cyfrowego osi
pionowej i poprzecznej
(LP-250/350)
Przeznaczone sg do
okreslenia potozenia
wrzeciennika wzgledem
stotu w osi pionowej i
poprzecznej.

Wyciag pylu z filtrem
mokrym (001.134.000)
Wycigg pytu stosuje sie
przy wszelkich pracach ,na
sucho”. Pozwala na
redukcje zapylenia

w obszarze roboczym

w trakcie pracy szlifierki.

Mata gtowica uchwytowa (002.008.000)
przeznaczona jest do
mocowania narzedzi
lub innych detali
podczas szlifowania
na uniwersalnych
szlifierkach
narzedziowych

-

Ustawiak do
zestawu
mikrowczepow
(004.001.500)
Przeznaczony do
ustawiania frezéw
W osi Sciernicy.

Urzadzenie podziatowe (002.008.000P)
przeznaczo-
na do mate;
glowicy
podziatowej
002.008.000




PRZYKLADOWE ZASTOSOWANIA

Lp. | Ostrzone narzedzia: Przyrzad:
1. Wiertta fi 5-25mm 1450
2. Wiertta fi 25-65mm 001.123.000
3. Wiertfa ostrzone metoda $cinowa z chwytem Mores'a Gtowica + komplet tulejek
4. Wiertta ostrzone metodg $cinowg z chwytem cylindrycznym Gfowica 001.010.350 + uchwyt samocentrujacy
5. Pitki tarczowe do metali: a) 720, 730 + podpdrka uchylna + komplet trzpieni
a) ostrzone metodg reczna b) 001.160.000 + komplet trzpieni
b) ostrzone metodg automatycznag
6. Frezy tarczowe o zebach prostych i skosnych 1000 + komplet tulejek redukcyjnych
7. Frezy walcowe o zebach prostych: a) 720, 730 + podpdrka uchylna + komplet trzpieni
a) metoda reczna b) 001.160.000 + 001.117.000 + komplet trzpieni
b) metoda automatyczna
8. Frezy walcowe o zebach sko$nych: a) 720, 730 + podpdrka uchylna + komplet trzpieni
a) metoda reczna b) 001.160.000+ 001.150.000+001.117.000
b) metoda automatyczna ) 001.100.000 + komplet oprawek i trzpieni
¢) metoda reczna
9. Frezy modutowe krazkowe: a) 1000 + trzpienie
a) metoda reczna b) 001.160.000+001.150.000+001.117.000
b) metoda automatyczna
10. | Frezy modufowe slimakowe 001.160.000 + 001.150.000 + 001.117.000
+ komplet trzpieni
11. | Frezy palcowe: a) 1100 + podpérka 740
a) metoda reczna b) 001.160.000+001.150.000+001.117.000
b) metoda automatyczna ) 001.100.000 + komplet oprawek
¢) metoda reczna
12. | Frezy palcowe promieniowe 001.101.000 + komplet oprawek
13. | Rozwiertaki trzpieniowe 720 + 730 + podpérka uchylna 740
14. | Rozwiertaki nasadzone 720 + 730 + podpérka uchylna 740
15. Glowice frezarskie Gtowica 001.010.350 (1SO50)
+ tulejki redukcyjne (1S040)
16. | Noze tokarskie Imadto 1500
17. | Noze krgzkowe 720 + 730 + podpérka 740
+ komplet trzpieni + falownik
18. | Noze stupowe Imadtfo 1500
19. | Gwintowniki z rowkami prostymi 720 + 730 + komplet ktow
20. | Gwintowniki z rowkami Srubowymi 001.160.000 + 001.150.000 + 001.117.000 lub
001.100.000 + komplet tulejek
21. Pity tarczowe fi 100-630mm AP-630
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