ASP-631 wersja WL Premium

FABRYKA MASZYN KOWARY

LAKFAM

www.lakfam.pl

ymatyczna szlifierka z gtowicg
ytowg do ostrzenia i profilowania
pit do drewna i metalu o réznych
geometriach zebdéw [w tym zebow
- 0 zarysie tukowym] sterowana
| oslach z mozliwoscig
automatycznego pomiaru podziatu
zebow (dzieki sondzie Renishaw).
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Pie¢ sterowanych numerycznie osi,

Szlifowanie grzbietu i czota wiekszosci dostepnych obecnie
geometrii zebow w jednym cyklu bez koniecznosci recznej zmiany
pofozenia narzedzia oraz gtowicy szlifierskiej,

Intuicyjny i przejrzysty system sterowania z graficznym interfejsem,

Ostrzenie pit z rdwnomiernym i nierdwnomiernym
podziatem zebow (wersja z sonda Renishaw),

Minimalne koszty eksploatacji maszyny,
Stabilna i przemyslana konstrukcja,

Podziat zeb6w sterowany elektronicznie,
Precyzyjna, bezobstugowa gtowica podziatowa,

Automatyczny dojazd Sciernicy do kontaktu z pierwszym zebem na
powierzchni natarcia i przyfozenia,

Wykrywanie i pomijanie wytamanych zebdw.

Idealne potgczenie precyzji i wydajnosci.

Najwyzszy wspetczynnik ceny do jakosci.



Zatozenia konstrukcyjne

Szlifierka przeznaczona do automatycznego ostrzenia i profilowania pit tarczowych
metalu o $rednicach od 100 do 630 mm (opcja 800mm);

* Obrotowa gtowica szlifierska umozliwia ostrzenie zebéw trapezowych, na przemian skosnych
oraz A, Aw, B, Bw, BR, C w jednym cyklu ostrzacym (maszyna nie nacina famacza widra)

* Piec osi sterowanych numerycznie pozwalajacych na petne szlifowanie wszystkich dostepnych
ksztaftow uzebien stosowanych w przemysle drzewnym i metalowym

* Stabilna i zwarta konstrukcja

* Ustawianie katéw natarcia i przytozenia z poziomu sterownika

* Brak ukfadéw hydraulicznych

* Zastosowanie najwyzszej jakosci komponentow

* Polska produkcja

* Podziat zebéw starowany elektronicznie

* Brak koniecznosci recznego przezbrajania podzielnicy (zmiany popychacza, pozostatych
elementéw mechanicznych)

* Automatyczny pomiar rozstawu zebdw w wersji z sondg Renishaw

* Automatyczny dojazd $ciernicy do kontaktu z pierwszym zebem na powierzchni natarcia i przytozenia.
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Przemyslana konstrukcja Intuicyjny system sterowania z panelem
Pie¢ sterowanych numerycznie osi dotykowym
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Ostrzenia powierzchni przytozenia Zwarta i stabilna konstrukcja
i fazowanie

Najwyzszej klasy komponenty Ostrzenie powierzchni natarcia
oraz profilowanie zeba



Opis | zastosowanie

Polska mysl technologiczna wraz z zaangazowaniem naszych
konstruktoréw zaowocowata powstaniem zaawansowanej
technologicznie szlifierki ASP-631 WL PREMIUM z przeznaczeniem

do ostrzenia miedzy innymi wiekszosci dostepnych na rynku pit do
drewna (zab prosty, trapezowy, naprzemian sko$ny, obustronnie
skosny) z réwnomiernym i nierownomiemym podziatem zebow i
frezow pitkowych z fukowym grzbietem zeba stosowanych do ciecia
stali, gumy, tworzyw sztucznych.

Zastosowanie 5 sterowanych numerycznie osi pozwala na automatyczne
pozycjonowanie gtowicy szlifierskiej wzgledem osi narzedzia oraz
ostrzenie i profilowanie ostrzonych zebéw. Maszyna umozliwia réwniez
usuwanie starego a nastepnie wykonanie nowego uzebienia zgodnie

z zadanymi parametrami. Zastosowanie sondy umozliwia réwniez
wykrywanie i pomijanie wytamanych zebéw. Dodatkowo maszyna
posiada funkcje automatycznego dojazdu $ciernicy do kontaktu

z pierwszym zebem na powierzchni natarcia i przytozenia.

Zalety maszyny:

5 osi sterowanych numerycznie

Elektronicznie sterowany podziat zebow

Stabilna i zwarta konstrukcja

Programowalne zmienne predkosci ostrzenia

Pamie¢ wewnetrzna umozliwiajgca zapisanie parametrow pit
Ostrzenie i profilowanie pit do drewna i metalu

Intuicyjny system sterowania pozwalajgcy na
zaprogramowanie niezbednych parametréw narzedzia oraz
parametrow pracy

Mozliwos¢ programowania kombinacji zebow
Zastosowanie talerzy podporowych i dociskowych
stabilizujgcych pife

Gfowica wahliwa umozliwiajgca ostrzenie grzbietu zeba za
jednym przejéciem ostrzacym

Zastosowanie najwyzszej jakosci komponentow

Pomijanie nadfamanych zebow

Praca w ukfadzie dwu Sciernicowym

Catkowicie zamknieta konstrukgja

Usuwanie i nacinanie nowego uzebienia

Automatyczny pomiar rozstawu zebow

Funkcja pomijania wytamanych zebéw zebéw

Dojazd $ciernicy do kontaktu z pierwszym zebem na
powierzchni przytozenia

[}
P
~







54
14

Kowary
42

www.lakfam.pl

>
<
=
@]
X
Z
.
N
()]
<
=
g
X
>
14
2]
<

ul. Gtéwna 1, 58-530
tel. +48 757182
tel. +48 757182
fax. +48 75718 2
e-mail: lakfam@lakfam.pl
www.lakfam.p
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