- i s - _a

Wyposazenie do szlifierek NUA-25

Naped érubowy stotu 001.150.000 [

Zastosowanie Srubowego napedu stotu wzdtuznego do szlifierek NUA - 25 umozliwia
automatyczne ostrzenie narzedzi z ostrzami uksztattowanymi wg linii Srubowej. Stot

przesuwa sie po prowadnicach san za pomocg $rubowej przektadni tocznej napedzanej
silnikiem pradu statego. Y = i &

W przypadku wersji maszyny z napedem hydraulicznym przestawienie napedu stotu
maszyny z hydraulicznego na srubowy polega na odtgczeniu cylindra hydraulicznegpo,
a nastepnie zamocowaniu napedu Srubowego do stotu i san.

Naped ten, w potaczeniu z wielofunkcyjna gtowica uchwytowa 001.160.000 sterowany -
jest przez mikroprocesorowy sterownik z bardzo przejrzystym i ,przyjaznym” systemem - E

programowania. o — -
Mozna programowac: podziat, ilo$¢ przej$¢ roboczych i wyiskrzajacych, przybranie q W

katowe, skok linii Srubowej, predkos¢ przesuwu i punkty nawrotu stotu szlifierki. W

przypadku ostrzenia narzedzia o nieznanym skoku linii srubowej mozna w prosty sposob OO -

(za pomoca czujnika zegarowego) ustalié rzeczywisty skok ostrzonego narzedzia. 2 2 H )
adld

Automatyczny przesuw poprzeczny san 001.117.000 -

-

Automatyczny przesuw poprzeczny jest urzgdzeniem napedzanym silnikiem krokowym,
sterowanym mikroprocesorowo. Urzadzenie to jest przeznaczone do wspétpracy z
automatyczng podzielnicg 001.160.000 oraz napedem srubowym stotu 001.150.000.

Korzystajac z tego urzadzenia mozna automatycznie ostrzy¢ narzedzia z rGwnomierng
podziatkg migdzyostrzowa. Automatyczny przesuw poprzeczny umozliwia przesuw san
w 0si ,Y" z minimalnym krokiem 0.01 mm z doktadno$cig 0.005 mm w jednym przejsciu
ostrzenia.

Przektadnia automatycznego przesuwu poprzecznego zamontowana jest na koncowce
Sruby tocznej przesuwu san z tytu maszyny. Przektadnia napedza Srubg przesuwu

san poprzez sprzegto cierne. Sprzegto to reguluje sie pokrettem. Sprzegto umozliwia k
przesuwanie san (0$,Y") zardwno w ruchu automatycznym jak i recznie przez pokrecanie

kotem recznym z przodu maszyny. Sprzegto powinno by¢ na tyle mocno doci$niete aby
pokrecanie pokretta na kofcowce silnika krokowego powodowato ruch $ruby przesuwu

san, a jednoczesnie, aby mozliwe byto pokrecanie kotem recznym przesuwu san.
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