Wyposazenie do szlifierek NUA-25

PRZYRZAD DO AUTOMATYCZNEGO OSTRZENIA FREZOW AF-250 [

Gtowica przeznaczona jest do mocowania narzedzi lub innych detali podczas szlifowania na
uniwersalnych szlifierkach typu NUA-25.

Gtowica posiada zwartg budowe i mate wymiary gabarytowe. Przyrzad AF-250 umozliwia automatyczne
ostrzenie powierzchni natarcia frezéw z rownomierng podziatka migdzyostrzowa na szlifierkach
narzedziowych, ktore nie s3 wyposazone w hydrauliczny naped przesuwu stotu.

Przyrzad sktada sig z dwoch podstawowych zespotéw mechanicznych napedzanych silnikami krokowymi:

stolika posuwowego

podzielnicy
Przy uzyciu przyrzadu mozna ostrzy¢ narzedzia o $rednicach do 250 mm. Maksymalna dtugos¢
ostrzonych frezow zalezy od $rednicy $ciernicy i wysokosci szlifowanych zebéw (od tych wielkosci
zalezy dtugo$é wybiegu $ciernicy z wrebu narzedzia).
Za pomoca sterownika przyrzadu mozna zaprogramowac nastepujace dane charakteryzujace proces
ostrzenia:

ilos¢ zebow i Srednice ostrzonego narzedzia

dtugosc¢ drogi szlifowania

predkos¢ posuwu roboczego

ilo$¢ przejsc ostrzacych

wartos$¢ przybrania przed kazdym przejsciem

ilo$¢ przejsc wyiskrzajacych

kierunek obrotu ostrzonego narzedzia
Przybranie podczas ostrzenia jest realizowane przez dodatkowy niewielki obrét podzielnicy w kierunku

$ciernicy i jest programowane z rozdzielczoscig 0,01 mm (wartosc kata obrotu podczas przybierania
jest obliczana z zaprogramowanych wielkosci przybrania i $rednicy narzedzia).

Programowanie sterownika jest bardzo tatwe i szybkie. Wszystkie dane wprowadza sie z poziomu
sterownika. Jedynie dtugos$¢ drogi szlifowania okresla sig dojezdzajac $ciernica do punktu nawrotu.
W trakcie ostrzenia mozna korygowac predkos$¢ posuwu, grubos¢ warstwy skrawanej oraz dtugosé
drogi szlifowania. Obrét narzedzia o zgb nastepuje zawsze w strefie bezpiecznej (po wyjsciu Sciernicy
z przestrzeni migdzy zgbami), wyznaczanej przez czujnik potozenia.

Podczas pracy przyrzad nie wymaga nadzoru pracownika. Po wykonaniu zaprogramowanej ilosci
przej$¢ przyrzad zatrzymuje sie.

Wszystkie ruchy robocze potrzebne podczas ostrzenia narzedzia: ruch obrotowy podziatowy,
ruch wzdtuzny posuwowy w gtab zeba, szybki ruch wycofania z zeba realizowane sg przez
przyrzad. Dlatego nie ma potrzeby by obrabiarka, na ktérej przyrzad bedzie zainstalowany, miata
hydrauliczny przesuw stotu.
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DANE TECHNICZNE PRZYRZADU AF-250

Zakres $rednic ostrzonych frezow  do 250 mm

llo$¢ zebow ostrzonego freza 2+250

Max skok stolika posuwowego 265 mm
Predko$¢ posuwu roboczego 0.2+15 m/min
Programowana warto$¢ 0,01-0,99mm.
przybrania

llo$€ programowanych przejsé 0+99
ostrzacych

llo$¢ programowanych przejsé 0-9
wyiskrzajacych

Stozek wewnetrzny podzielnicy Morse 5
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